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1 Allgemeines
1.1 Anwendungsbereich

Die vorliegende Richtlinie gilt flir die Werkseigene Produktionskontrolle (WPK) sowie flr
die Uberwachung und Zertifizierung von vorgefertigten Bauteilen aus Beton, Stahlbeton
oder Spannbeton im Zusammenhang mit dem Glitesicherungsverfahren des Bund Glite-
schutz. Die nachfolgenden Anforderungen gelten fiir alle Produkte, fiir die eine Uberwa-
chung und Zertifizierung durch dem Bund Giiteschutz angeschlossene Zertifizierungsstel-
len durchgeflihrt wird und das Giitezeichen verliehen wird.

Fir die jeweiligen Produkte kénnen noch zusatzliche und weitergehende Anforderungen
aus weiteren technischen Spezifikationen (nationale und europdische Normen bzw. Zu-
lassungen, Richtlinien) bzw. am Ort der Verwendung zutreffende gesetzlichen Vorschrif-
ten gelten. Diese sind zusatzlich mit einzuhalten.

Fir Bauprodukte mit einer Werkseigenen Produktionskontrolle nach dieser Richtlinie so-
wie einer Uberwachung und Zertifizierung nach dem Giitesicherungsverfahren des Bund
Guteschutzes kénnen Annahmepriifungen zur Uberpriifung der Beurteilung der Konformi-
tat in der Regel entfallen.
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1.2 Begriffe

Die technischen Spezifikationen sind Dokumente, die die technischen Anforderungen
festlegen, die ein Bauprodukt erfliillen muss z. B. Normen, allgemeine bauaufsichtliche
Zulassungen und Zulassungen im Einzelfall etc. (siehe aktuelle Produktgruppen-
Einteilung des Bund Glteschutz Beton- und Stahlbetonfertigteile e.V.).

Die Werkseigene Produktionskontrolle (WPK) ist die vom Hersteller vorzunehmende kon-
tinuierliche Uberwachung und Lenkung der Produktion fiir jedes Herstellwerk, um sicher-
zustellen, dass die von ihm hergestellten Produkte den Anforderungen der maBgebenden
technischen Spezifikationen entsprechen.

Die Fremdiberwachung umfasst die regelmaBige Uberpriifung der WPK und des Baupro-
dukts durch eine dafiir anerkannte Stelle (Uberwachungsstelle), um festzustellen, ob das
Bauprodukt den zugrunde liegenden technischen Spezifikationen entspricht.

Die Produktzertifizierung umfasst die Feststellung der Ubereinstimmung des Bauprodukts
mit der maBgebenden technischen Spezifikation anhand der Ergebnisse der Fremdiber-
wachung einschlieBlich Produktprifung sowie der Erteilung eines Zertifikats durch die
Zertifizierungsstelle.

Zertifikate nach Bauproduktenverordnung (Zertifikate der Leistungsbestdndigkeit im Sys-
tem 1 bzw. 1+ oder Zertifikate der Konformitdt der Werkseigenen Produktionskontrolle
System 2+) sind Voraussetzung fir die Erstellung der Leistungserklarung durch den Her-
steller und dessen CE-Kennzeichnung.

Ein Ubereinstimmungszertifikat ist nach Landesbauordnung fir die Bauprodukte erforder-
lich, fir die in der Verwaltungsvorschrift Technische Baubestimmungen des jeweiligen
Bundeslandes ein Verwendbarkeitsnachweis UZ gefordert wird.

Der Konformitédtsnachweis (Ubereinstimmungsnachweis) ist der Nachweis des Herstellers,
dass die Produkte den Anforderungen der technischen Spezifikationen entsprechen.
Dieser erfolgt auf der Grundlage der Aufzeichnungen im Rahmen der Werkseigenen Pro-
duktionskontrolle.

Die Annahmepriifung ist eine Uberpriifung zur Beurteilung der Konformitdt durch den
Kunden und wird in der Regel nur bei Bauprodukten erforderlich, die keiner Fremduber-
wachung und Produktzertifizierung unterliegen.

2 Grundlagen der Werkseigenen Produktionskontrolle
2.1 Allgemeines

Der Hersteller hat fur alle von ihm hergestellten oder unter seinem Namen in Verkehr
gebrachten Produkte ein System der Werkseigenen Produktionskontrolle einzurichten, zu
unterhalten und regelmaBig zu Uberprifen. Fir die Durchfihrung der WPK ist der Her-
steller verantwortlich. Wenn ein Unternehmen Bauprodukte anderer Hersteller unter sei-
nem Namen in Verkehr bringt (Handelsware) gilt es flir diese Produkte selbst als Herstel-
ler und unterliegt den Herstellerpflichten hinsichtlich der WPK.

Der Inhalt und Umfang der WPK ist in dieser Richtlinie sowie den fiir das jeweilige Pro-
dukt geltenden technischen Spezifikationen festgelegt.

Zu diesen Spezifikationen gehéren z.B.:

- harmonisierte bzw. nicht harmonisierte europaische Produktnormen

- nationale Produkt- bzw. Anwendungsnormen

- Europaische Technische Bewertung bzw. nationale Zulassung / Bauartgenehmigung

- Richtlinien, Merkblatter, gesetzliche Bestimmungen am Ort der Verwendung sowie
besondere Vertragsbedingungen
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- weitere zutreffende europdische oder nationale Stoffnormen, auf die in den vorge-
nannten Spezifikationen verwiesen wird

Fallt ein Produkt in den Anwendungsbereich einer europdischen Norm, so sind immer
zuerst die darin geltenden Anforderungen maBgebend. Danach gelten die Anforderungen,
auf die aus dieser Norm verwiesen wird. Fir die Anwendung in Deutschland gelten dann
noch zutreffende nationale Anwendungsregeln. Fir die Lieferung ins Ausland gelten ggdf.
andere nationale Bestimmungen. Diese kénnen ggf. Uber die jeweiligen nationalen Pro-
duktinformationsstellen erfragt werden.

Fir die Produkte auBerhalb des Geltungsbereiches europdischer Normen gelten die natio-
nalen Normen bzw. Richtlinien (z.B. DAfStb, Bund Glteschutz).

2.2 Uberwachung und Zertifizierung

Die Einhaltung der Anforderungen dieser Richtlinie wird im Zuge der Uberwachung und
Zertifizierung durch eine dem Bund Giiteschutz angeschlossene Uberwachungs- und Zer-
tifizierungsstelle nach dem ,Gutesicherungsverfahren - Uberwachung und Zertifizierung
durch Glteschutzgemeinschaften im Bund Gilteschutz" (BGB-GSV) Uberprift.

Fir alle Produkte ist die Ausstellung eines privatrechtlichen Produktzertifikates mdglich.

Je nach Produkt ist die Ausstellung weiterer Zertifikate durch die Zertifizierungsstelle er-
forderlich. Dies sind fur Produkte nach EU-BauPVO Zertifikate der Leistungsbestandigkeit
(im System 1 bzw. 1+) oder Zertifikate der Konformitat der Werkseigenen Produktions-
kontrolle (System 2+). Fur Produkte nach deutschen Normen und Zulassungen kann die
Ausstellung eines Ubereinstimmungszertifikates vorgeschrieben sein.

3 System der Werkseigenen Produktionskontrolle
3.1 Grundlagen

Das System der Werkseigenen Produktionskontrolle muss folgende Punkte enthalten:

- Beschreibung der Arbeitsablaufe
- Festlegungen und Dokumentation zu Verantwortlichkeiten (Rechte und Pflichten)
- Festlegungen zur Qualifikation des Personals und dessen regelmaBige Schulung
- Festlegung der regelméaBigen Kontrollen und Priifungen (z.B. Prifplan) fur:

o Ausstattung/Ausristung und technischen Einrichtungen

o Ausgangsstoffe, sonstige verwendete Baustoffe und Einbauteile

o das Herstellungsverfahren

o die fertigen Produkte

Es wird empfohlen, diese Regelungen in einem WPK-Handbuch zusammenzufassen. Ein
zertifiziertes QM-System nach DIN EN ISO 9001, das zusatzlich die Anforderungen der
technischen Spezifikationen beinhaltet, erflillt i.d.R. die Anforderungen an die Dokumen-
tation der WPK. Der Hersteller hat die Werkseigene Produktionskontrolle entsprechend
der Art der Produkte und der Art der Produktionsprozesse einzurichten.

Die Kontrollen haben produktionsbegleitend so zu erfolgen, dass eine zuverldassige Aus-
sage zur Fertigungsqualitat mdglich ist.

Soweit in den technischen Spezifikationen (siehe Produktgruppen-Einteilung des Bund
Glteschutz Beton- und Stahlbetonfertigteile e.V.) nicht anders festgelegt, missen nach
Art, Umfang und Haufigkeit mindestens die MaBnahmen gemaB Abschnitt 3.2 erfolgen;
Abweichungen sind nur mit Zustimmung der Fremdiberwachung mdéglich; die Zustim-
mung ist zu dokumentieren. Haufigere Prifungen und Prifungen an einer gréBeren An-
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zahl von Proben kénnen u. U. notwendig sein. Fir die Prifungen sind kalibrierte MeB-
und Prifmittel zu verwenden.

Die Ergebnisse der Werkseigenen Produktionskontrolle sind nachvollziehbar aufzuzeich-
nen und - ggf. statistisch - auszuwerten.

Die Aufzeichnungen Uber durchgeflihrte Baustoffpriifungen, Uber durchgefiihrte Prifun-
gen im Rahmen der Herstellung und Uber durchgefiihrte Prifungen der Ausristung mius-
sen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Bezeichnung der Produkte (mit Angabe der maBgebenden technischen Spezifikatio-
nen)

- Art und Datum der Prifung

- Herstelldatum und Produkttyp (bei Prifungen an Endprodukten)

- Ergebnis der Prifung, Vergleich mit den festgelegten Anforderungen und Bewertung

- Unterschrift des Priifers

- Unterschrift des Verantwortlichen fiir die WPK

Bei unzureichendem Ergebnis von Priifungen sind vom Hersteller unverziglich die erfor-
derlichen MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen und zu dokumentieren. Pro-
dukte, die den Anforderungen nicht entsprechen, sind auszusondern und entsprechend
zu kennzeichnen. Nach Abstellen des Mangels ist — soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich — die betreffende Priifung unverzlglich zu
wiederholen.

Die Aufzeichnungen sind in der Regel 10 Jahre aufzubewahren.

3.2 Priifplane
Es gelten mindestens die zutreffenden Abschnitte der Prifpléane im Anhang.
Dies sind fir:

- Baustoffprifungen Anhang A.1

- Prifung der Herstellung Anhang A.2

- Prifung der Ausriistung Anhang A.3

- Prifung des Endproduktes Anhang A.4

Es didrfen nur Ausgangsstoffe, sonstige verwendete Baustoffe und Einbauteile mit nach-
gewiesener Eignung flr die Herstellung des jeweiligen Produktes aufgrund ihrer Eigen-
schaften und Leistungsvermdgen verwendet werden. Die Anforderungen an die Eignung
der verwendeten Materialien und die Art des Nachweises mulssen in der Dokumentation
der WPK angegeben werden.

Zusatzlich zu den jeweiligen produktbezogenen technischen Spezifikationen (s. BGB-
Produktgruppen-Einteilung) kénnen weitere Prifungen fir Ausgangsstoffe oder das End-
produkt (z.B. nach DIN EN 206-1, DIN 1045-2, DIN EN 13670, DIN 1045-3 und
DIN 1045-4) erforderlich werden.

3.3 Personal

Der Hersteller muss Uber geeignetes und geschultes Fachpersonal verfiigen. Er hat flr
jede Produktionsstatte eine verantwortliche Person fiir die WPK zu benennen. Soweit fir
das Personal besondere Qualifikationsanforderungen in den technischen Spezifikationen
enthalten sind, sind diese zu beachten (z. B. erweiterte betontechnologischen Kenntnis-
se, SchweiB3fachmann).

Personal welches verantwortlich die Baustoffprifungen durchfihrt, sollte mindestens eine
Ausbildung zum Baustoffpriifer oder eine gleichwertige Qualifikation besitzen. Fir Perso-
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nen, welche die Festlegung der Betonzusammensetzung und die Bewertung der Prifer-
gebnisse durchfiihren, wird eine erweiterte betontechnologische Ausbildung (E-Schein)
empfohlen, sofern dies nicht Gber andere Regelungen zwingend erforderlich ist.

Der Hersteller hat dafiir zu sorgen, dass die Flihrungskrdfte, das fiir die Betonherstellung
und die Verarbeitung maBgebliche Fachpersonal und das mit der WPK betraute Fachper-
sonal in Abstdnden von hdéchstens drei Jahren Uber die Herstellung, Verarbeitung und
Prifung von Beton so unterrichtet und geschult wird, dass es in der Lage ist, alle MaB3-
nahmen flir eine ordnungsgemaBe Betonherstellung und Verarbeitung einschlieBlich der
Produktionskontrolle zu treffen.

Aufzeichnungen Uber Art und Umfang der regelmaBigen Schulungen des Fachpersonals
sind vorzuhalten.

Zugrundeliegende Normen

DIN 488-1 Betonstahl - Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung

DIN 488-3 Betonstahl - Betonstahl in Ringen, Bewehrungsdraht

DIN 488-6 Betonstahl - Teil 6: Ubereinstimmungsnachweis

DIN 1045-2 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 2: Beton - Festlegung, Eigen-
schaften, Herstellung und Konformitat - Anwendungsregeln zu DIN EN 206-1

DIN 1045-3 - Teil 3: Bauausfiihrung - Anwendungsregeln zu DIN EN 13670

DIN 1045-4 - Teil 4: Erganzende Regeln fir die Herstellung und die Konformitat von Fertigteilen

DIN 1164-10 Zement mit besonderen Eigenschaften: Zusammensetzung, Anforderungen und Uber-
einstimmungsnachweis von Zement mit niedrigem wirksamen Alkaligehalt

DIN 1164-11 Zement mit besonderen Eigenschaften: Zusammensetzung, Anforderungen und Uber-
einstimmungsnachweis von Zement verkirztem Erstarren

DIN 1164-12 Zement mit besonderen Eigenschaften: Zusammensetzung, Anforderungen und Uber-
einstimmungsnachweis von Zement mit einem erhdhten Anteil an organischen Be-
standteilen

DIN V 1201 Rohre und Formstlicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton flir Abwasserleitun-

DIN 4226-101

DIN 4226-102

gen und -kanadle - Typ 1 und Typ 2 - Anforderungen, Priifung und Bewertung der Kon-
formitat

Rezyklierte Gesteinskérnungen fiir Beton nach DIN EN 12620 - Teil 101: Typen und
geregelte gefahrliche Substanzen

Rezyklierte Gesteinskdrnungen fir Beton nach DIN EN 12620 - Teil 102: Typprifung
und Werkseigene Produktionskontrolle

DIN V 18004 Anwendungen von Bauprodukten in Bauwerken - Prifverfahren fur Gesteinskérnungen
nach DIN V 20000-103 und DIN V 20000-104

DIN EN 197-1 Zement - Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitdtskriterien von
Normalzement

DIN EN 206-1 Beton - Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

DIN EN 450-1 Flugasche fir Beton - Teil 1: Definition, Anforderungen und Konformitatskriterien

DIN EN 933-1 Prifverfahren fliir geometrische Eigenschaften von Gesteinskérnungen - Teil 1: Be-
stimmung der KorngréBenverteilung — Siebverfahren

DIN EN 934-2 Zusatzmittel flr Beton, Mértel und Einpressmortel - Teil 2: Betonzusatzmittel - Defini-
tionen, Anforderungen, Konformitat, Kennzeichnung und Beschriftung

DIN EN 1008 Zugabewasser flr Beton - Festlegung fiir die Probenahme, Priifung und Beurteilung der

DIN EN 1097-6

Eignung von Wasser, einschlieBlich bei der Betonherstellung anfallendem Wasser, als
Zugabewasser flir Beton

Prifverfahren fliir mechanische und physikalische Eigenschaften von Gesteinskérnun-
gen - Teil 6: Bestimmung der Rohdichte und der Wasseraufnahme

DIN EN 1338 Pflastersteine aus Beton - Anforderungen und Prifverfahren
DIN EN 1339 Platten aus Beton - Anforderungen und Prifverfahren
DIN EN 1340 Bordsteine aus Beton - Anforderungen und Priifungen

DIN EN ISO 9001

Qualitatsmanagementsysteme - Anforderungen
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DIN EN 12350-1 Priifung von Frischbeton - Teil 1: Probenahme und Priifgerate

DIN EN 12350-2 - Teil 2: SetzmaB

DIN EN 12350-3 - Teil 3: Vébé-Prifung

DIN EN 12350-4 - Teil 4: Verdichtungsmaf

DIN EN 12350-5 - Teil 5: Ausbreitmal3

DIN EN 12350-6 - Teil 6: Frischbetonrohdichte

DIN EN 12350-7 - Teil 7: Luftgehalte - Druckverfahren

DIN EN 12390-1 Priifung von Festbeton - Teil 1: Form, MaBe und andere Anforderungen fiir Probekdrper
und Formen

DIN EN 12390-2 - Teil 2: Herstellung und Lagerung von Probekdrpern fiir Festigkeitsprifungen

DIN EN 12390-3 - Teil 3: Druckfestigkeit von Probekdrpern

DIN EN 12390-7 - Teil 7: Rohdichte von Festbeton

DIN CEN/TS 12390-9 - Teil 9: Frost- und Frost-Tausalz-Widerstand, Abwitterung

DIN EN 12620 Gesteinskornungen fir Beton

DIN EN 12878 Pigmente zum Einfarben von zement- und/oder kalkgebundenen Baustoffen - Anforde-
rungen und Prifverfahren

DIN EN 13055-1 Leichte Gesteinskérnungen - Teil 1: Leichte Gesteinskérnungen flr Beton, Mértel und
Einpressmortel

DIN EN 13369 Allgemeine Regeln fir Betonfertigteile

DIN EN 13670 Ausfiihrung von Tragwerken aus Beton

DIN EN 14216 Zement - Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitatskriterien von Sonderze-

ment mit sehr niedriger Hydratationswarme,
DIN EN ISO 17660-1 SchweiBen - Schweien von Betonstahl - Teil 1: Tragende SchweiBverbindungen
DIN EN ISO 17660-2 SchweiBen - SchweiBen von Betonstahl - Teil 2: Nichttragende SchweiBverbindungen
ASTM C 173 Bestimmung des Luftgehaltes von Frischbeton (volumetrisches Verfahren)

Weitere Richtlinien

Bund Giiteschutz - Gitesicherungsverfahren - Uberwachung und Zertifizierung durch Giiteschutzgemeinschaf-
ten im Bund Giteschutz (GSV)

Bund Gulteschutz - Richtlinie ,Nicht genormte Betonprodukte - Anforderungen und Prifungen (BGB-RiINGB)"
DAfStb-Richtlinie - Vorbeugende MaBnahmen gegen schadigende Alkalireaktion im Beton (Alkali-Richtlinie)
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nahme nach DIN EN 1097-6
bzw. DIN V 18004 sofern
nicht deklariert. Nicht er-
forderlich, wenn der Zweck
mit anderen geeigneten
Prifungen nach A 2.1 oder
A 4.1 erflllt wird.

Wassergehalts des Betons (s.
DIN EN 206-1 und DIN 1045-
2, Abs. 5.4.2)

1 2 3 4
Lfd.-
ALE Gegen§tand dzr Verfahren Ziel Prufhaufigkeit
Prifung
1 |Alle Baustoffe Priifung der Lieferunterla- |Feststellung, dass die Liefe- Jede Lieferung
gen und der Kennzeichnung |rung der Bestellung und dem
vor dem Entladen auf Uber- | Verwendungszweck entspricht
einstimmung mit der Be- und richtigen Ursprungs ist
stellung Fir Beton nach DIN 1045-2;
Ubereinstimmung mit den
Regelungen der DAfStb-
Richtlinie Anforderungen an
Ausgangsstoffe
2 |Zement Kontrolle der Lieferunterla- |Uberpriifung der CE- Jede Lieferung
nach den Normenrei- |9en™® Kennzeichnung * oder der
hen der DIN EN 197, Kennzeichnung mit dem U-
DIN EN 14216, Zeichen
DIN 1164 oder Zulas-
sung
3 | Gesteinskdrnung Kontrolle der Lieferunterla- |Uberpriifung der CE- Jede Lieferung
nach DIN EN 12620  |9en Kennzeichnung ©
oder DIN EN 13055-1 / - - -
4 DIN 4226-101 / DIN Uberprufung d_er Angabe der Jede Lieferung
4226-102 / DAfStb- Alkaliempfindlichkeitsklasse
Alkalirichtlinie und / nach DAfStb-Alkalirichtlinie
oder Zulassung (sofern zutreffen)
5 Uberpriifung der Angabe der |Jede Lieferung
Kategorie der Bestandteile
(Typ 1 bis 4) fiir Recyclingma-
terial auf Einstufung nach DIN
4226-101 / DIN 4226-102
6 Sichtprifung vor dem Ent- Ubereinstimmung mit den - Jede Lieferung
laden auf Ubereinstimmung | Anforderungen der techni- - RegelmaBig in Abhan-
mit der Bestellung hinsicht- |schen Spezifikation und zu- gigkeit von den 6rtli-
lich KorngréBe und Verun- |satzlichen Lieferbedingungen chen Bedingungen
reinigungen oder Lieferbedingun-
gen bei Lieferung vom
Bandfdrderer und von
der gleichen Lager-
statte
7 Priifung durch Siebanalyse |Ubereinstimmung mit verein- |- Regelmé&Big in Abhan-
nach DIN EN 933-1 barter Kérnung gigkeit von den ortli-
chen Bedingungen
oder Lieferbedingun-
8 Geeignetes, festgelegtes Bewertung von Verunreini- gen®
Prifverfahren gungen oder Kontaminationen |- 1. Lieferung von einer
neuen Lagerstatte
9 Prifung der Wasserauf- Beurteilung des effektiven

- In Zweifelsfallen nach
der Sichtprifung
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1 2 3 4
Lfd.-
Nr. | Gegenstand der Verfahren Ziel Prifhaufigkeit
Prifung
10 |Zusatzmittel Kontrolle der Kennzeich- Uberpriifung der CE- Jede Lieferung
nach DIN EN 934-2 nung Kennzeichnung * oder Kenn-
oder Zulassung zeichnung mit dem U-Zeichen
11 Prifung nach DIN EN 934-2 | GleichmaBigkeit der Dichte In Zweifelsfallen
12 Prifung zur Identifizierung |[Ubereinstimmung mit den vom |In Zweifelsfallen
nach DIN EN 934-2, z. B. Hersteller angegebenen Daten
Dichte, Infrarot
13 | Zusatzstoffe / Farb- Kontrolle der Kennzeich- Uberpriifung der CE- Jede Lieferung
stoffe nung >’ Kennzeichnung * oder Kenn-
(Flugasche nach DIN zeichnung mit dem U-Zeichen
EN 450-1, Pigmente - ———— - - ——
14 [hach DIN EN 12878, |Geeignetes, festgelegtes GleichmaBigkeit der Dichte bei [In Zweifelsfallen
andere nach Norm Prifverfahren Zusatzstoffen als Suspension
oder Zulassung) - - - - —
15 Priifung des Glihverlustes |Erkennen von Anderungen des |Jede Lieferung, die fir
von Flugaschen Kohlenstoffgehaltes, der Luft- |Beton mit Luftporen-
porenbeton beeinflussen kdnn- | bildnern zu verwenden
te ist (kann entfallen,
sofern die Kategorie
nach EN 450-1 angege-
ben ist)
16 |Flugaschen Kontrolle von Inhalt und Uberpriifung der Uberein- Jede Lieferung
die nicht der DIN EN Gultigkeit der Herstellerer- [stimmung der Angaben von
450-1 entsprechen mit kldrung Lieferschein und Herstellerer-
nachgewiesener Eig- klarung
nung durch Hersteller- - - -
17 erklarung (nicht zulas- Nachweis der Erfullung der Jede Lieferung
sig fur Betone nach Anforderungen nach ABuG
DIN EN 206-1 und DIN - - . - -
18 1045-2) Geeignetes festgelegtes GleichmaBigkeit der Flugasche |In Zweifelsfallen
Prifverfahren
18 |Wasser Prifung nach DIN EN 1008 |Sicherstellung, dass das Was- |- bei Anwendung aus
das nicht aus einer ser frei von betonschadlichen einer neuen Quelle
offentlichen Versor- Bestandteilen ist - Wasser aus offenen
gungsleitung entnom- Wasserlaufen:
men wird dreimal jahrlich oder
haufiger in Abhangig-
keit von den ortlichen
Gegebenheiten
- Sonstige Quellen:
in der Regel einmal
jahrlich
- In Zweifelsfallen
19 | Wiederaufbereitetes Sichtprifung Prifung auf Feststoffgehalt, Wodchentlich
Wasser betonschadliche Bestandteile
und Verunreinigungen
20 Prifung nach DIN EN 1008 In Zweifelsfallen
21 |Transportbeton Kontrolle der Kgnnzeich— Uberprifung de"r Kennzeich- Jede Lieferung
zur Verwendung im nung und des Uberein- nung mit dem U-Zeichen und
Fertigteilwerk stimmungszertifikates Vorhandensein des Uberein-
stimmungszertifikates
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1 2 3 4
Lfd.-
N Gegﬁ:;;ﬁ;g aker Verfahren Ziel Prifhaufigkeit
22 |Betonstahl Kontrolle der Kennzeich- Uberpr_i_]fung der Kennzeich- Jede Lieferung
nach DIN 488-1, all- nung mit dem U-Zeichen nung, U-Zeichen und Vorhan-
gemeiner bauaufsicht- |Und Werkkennzeichen und |densein des Ubereinstim-
licher Zulassung des Ubereinstimmungszerti- | mungszertifikates
fikates
23 |Betonstahl in Ringen Kontrolle der Kennzeich- Uberpr_i_]fung der Kennzeich- Jede Lieferung
und Bewehrungsdraht |nung mit dem U-Zeichen nung, U-Zeichen und Vorhan-
nach DIN 488-3 bzw. |und Werk- und Verarbeiter- | densein des Ubereinstim-
allgemeiner bauauf- kennzeichen und des Uber- | mungszertifikates
sichtlicher Zulassung einstimmungszertifikates
als gerichtetes Material
24 | Spannstahl Kontrolle der Kennzeich- Uberprifung der Kennzeich- Jede Lieferung
nach allgemeiner bau- |NUng und des Uberein- nung mit dem U-Zeichen und
aufsichtlicher Zulas- stimmungszertifikates Vorhandensein des Uberein-
sung stimmungszertifikates
25 |Einbauteile und Ver- Geeignetes, festgelegtes Ubereinstimmung mit den Jede Lieferung

bindungsmittel

Prifverfahren

Anforderungen (Sicherstellung
der bei der Bemessung ange-
nommenen Eigenschaften
Uber die gesamte Nutzungs-
dauer)

1 Empfehlung: wochentlich je Sorte eine Riickstellprobe flr Prifungen im Zweifelsfall entnehmen.

2 Der Lieferschein muss entsprechend der Produktnorm auch Angaben (iber den héchstzuldssigen Chloridgehalt
enthalten und muss gegebenenfalls eine Klassifizierung nach der Alkali-Richtlinie des DAfStb angeben. Gegebe-
nenfalls kann bei speziellen Gesteinskérnungen als nicht genormtes Material z. B. flir Vorsatzrezepturen, dessen
Eignung und Unbedenklichkeit zumindest durch Priiffung am Endprodukt nachgewiesen werden.

3 Es wird empfohlen, von jeder Lieferung Proben zu entnehmen und aufzubewahren.

4 Entsprechend der relevanten Produktnorm oder sonstiger Festlegung muss die CE-Kennzeichnung auf dem gelie-
ferten Produkt oder in den Lieferunterlagen enthalten sein. Darliber hinaus muss im Unternehmen eine Leistungs-
erklarung vorliegen.

5 Dies ist nicht erforderlich, wenn die Produktionskontrolle fiir die Gesteinskérnung zertifiziert wurde und ein Pro-
duktzertifikat vorliegt.
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Anhang A.2 Priifung der Herstellung

Betons

ximale Chloridgehalt nicht
Uberschritten wird

1 2 3 4
Lfd.-
Nr. Gegenstand der 1 . R (o)
Priifung Verfahren Ziel Prifhaufigkeit
A.2.1 Beton
1 Betonmischung Sichtprifung Konformitat mit vorgesehener |Téaglich fir jede ange-
Zusammensetzung wendete Zusammenset-
zung
2 Mischungszusammen- |- Sichtpriifung der Wage- |Ubereinstimmung mit vorge- |- Téglich fiir jede an-
setzung einrichtung sehener Zusammensetzung gewendete Zusam-
(auBer Wassergehalt) |- Priifung anhand von (bei gewichtsmaBiger oder mensetzung
Unterlagen zum Herstel- |Volumetrischer Dosierung) - Nach jeder Verénde-
lungsprozess rung
3 Geeignetes, festgelegtes Ubereinstimmung mit vorge- | Monatlich fiir jede an-
Prifverfahren sehener Zusammensetzung gewendete Zusammen-
(nur bei volumetrischer Dosie- |setzung
rung)
4 | Wassergehalt von Geeignetes, festgelegtes Bereitstellung von Angaben fir |- Taglich fir jede an-
Frischbeton Prifverfahren den w/z-Wert gewendete Zusam-
mensetzung
- Nach jeder Verande-
rung
- In Zweifelsféllen
5 | Frischbetonkonsistenz |Konsistenzpriifung nach Konformitat mit vorgesehener |- Wenn die Konsistenz
DIN EN 12350-2, -3, -4 Konsistenz festgelegt ist, analog
oder -5 DIN EN 206-1, Tab.
13
- Bei Prifung des Luft-
gehaltes
- Im Zweifelsfall nach
der Sichtprifung
6 Frischbetonrohdichte Rohdichtepriifung nach DIN | Uberwachen des Mischens und |- Té&glich
EN 12350-6 (entféllt bei der Rohdichte von Leichtbeton
erdfeuchtem Beton) und Schwerbeton
7 Luftgehalt von Frisch- |Priifung nach DIN EN Beurteilung der Konformitat - Téaglich fur jede an-
beton, wenn festgelegt | 12350-7 fiir Normal- und mit festgelegtem Luftporenge- gewendete Zusam-
(nur far Beton mit Schwerbeton, ASTM C 173 |halt mensetzung, ab Be-
Luftporen gem. DIN flr Leichtbeton ginn der Herstellung,
EN 206-1 und DIN bis sich die Werte
1045-2, Tab. F.2.2.) stabilisiert haben
- In Zweifelsféllen
8 |w/z-Wert von Berechnung (s. DIN EN Beurteilung der Konformitat Téaglich, wenn festgelegt
Frischbeton 206-1 und DIN 1045-2, mit dem festgelegten w/z-
Abs. 5.4.2) Wert
9 |Chloridgehalt des Berechnung Sicherstellung, dass der ma- Im Falle einer Erhéhung

des Chloridgehalts der
einzelnen Bestandteile
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1 2 3 4
Lfd.-

Nr.

r Gegeqstandnder Verfahren V) Ziel Prifhaufigkeit 2
Prifung

10 |Potentielle Betonfes- Prifung nach DIN EN Beurteilung der Konformitat Nach technischen Spezi-
tigkeit 12390-1, -2, und -3, mit dem Zielwert fikationen
(Druckfestigkeit an (z. B. geforderte Festigkeits-
gesondert hergestell- klasse im Falle der Druckfes-
ten Probekdrpern) tigkeit)

11 |Bauteilfestigkeit Geeignetes, festgelegtes Beurteilung der Konformitat Einmal alle 5 Produkti-
(nur wenn diese Ei- Prifverfahren mit dem Zielwert onstage je angewendete
genschaft festgelegt (entspr. Anforderungen des Betonsorte oder nach
ist) Herstellers) zutreffender technischer

Spezifikation

12 |Dichte von erhartetem |Prifung nach DIN EN Beurteilung der festgelegten Nach technischen Spezi-
Leicht- oder Schwer- 12390-7 Dichte fikationen
beton

A.2.2 Sonstige Priifgegenstdnde
(Dieser Prufplan darf fur spezielle Produktionszwecke angepasst oder vervollstandigt werden.)
1 Formen und Schalung |Sichtprifung Sauberkeit und Trennmittel- Taglich
auftrag
2 Prifung auf VerschleiB und In Abhangigkeit von
Verformung Formenwerkstoff und
Anwendungshaufigkeit
3 Messung Bestimmung der MaBe Jede neue Form, nach
wesentlichen Anderun-
gen oder in Zweifelsfal-
len
4 |Bewehrung und Sichtprifung Ubereinstimmung mit gefor- Jedes Fertigteil
Einbauteile (im Vergleich zu Werks- derter Art, Menge, Form, ge-
zeichnungen) forderten MaBen und der Lage
5 Messung In Abhangigkeit vom
(im Vergleich zu Werks- Fertigteil und / oder
zeichnungen) Verfahren
6 Richten des Stahls Sichtprifung Qualitat des gerichteten Stahls | Taglich
(Weiterverarbeitung
7 \F/{ci):gzﬁgonstahl n Festgelegte Priifverfahren Ubereinstimmung des gerich- [In Abhingigkeit vom
teten Stahls mit den Anforde- |Fertigteil und / oder
rungen nach DIN 488-3 bzw. |Verfahren nach DIN
Zulassung 488-6

8 [SchweiBverbindung Sichtprifung Qualitat der SchweiBnahte Taglich

9 Zug- und Faltversuche nach | Ubereinstimmung mit den In Abhangigkeit vom

DIN EN ISO 17660-1/-2
unter den zu erwartenden
Bedingungen an Proben der
vorgesehenen SchweiBver-
bindungen 3

Anforderungen nach DIN EN
ISO 17660-1/-2

Fertigteil und/oder Ver-
fahren nach DIN EN ISO
17660-1/-2 3
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1 2 3 4
Lfd.-
Nr.
r Gegeqstandnder Verfahren ) Ziel Prufhaufigkeit 2
Prifung
10 |Freigabe zum Sichtprifung Ubereinstimmung mit den - Jedes Fertigteil
Betonieren Zeichnungen hinsichtlich der - Jede Fertigungsform
MaBe der Schalung, der Lage sqlich
der Dammschichten, der Ein- |- Tadlic
bauteile, der Aussparungen,
der Bewehrungen (insbes. der
Betondeckungen, der Durch-
messer, Verankerungs- und
Ubergreifungslangen) mit den
Werksunterlagen; ausreichen-
de Anzahl von Abstandhaltern;
Stabilitét der Schalungen;
Mdoglichkeiten des Einbringens
und Verdichtens des Betons
(Ruttelgassen bei Beweh-
rungsanhaufungen), Betonsor-
te
11 |Einbringen des Betons |Sichtprifung OrdnungsgemaBes Einbringen, | Taglich
Schitthéhe und Verdichtung
12 | Produktion KontrollmaBnahmen an- Konformitat mit dokumentier- |Taglich
hand von Werksverfahren tem Werksverfahren
13 | Nachbehandlung Sichtprifung Ubereinstimmung mit den Taglich
Festlegungen und dokumen-
tierten Werksverfahren
14 Nachweis der maBgebenden Wodchentlich
Bedingungen
15 |Beschleunigtes Nachweis der maBgebenden | Ubereinstimmung mit den Taglich
Erhédrten Bedingungen Festlegungen und dokumen-
tierten Werksverfahren
16 Messung der Temperaturen Verfahrensabhangig
17 |Freigabe zum Geeignetes festgelegtes Ausreichende Festigkeit beim |Vor Erstproduktion und
Ausschalen Verfahren Endformen nach Veranderungen
18 |Weiterbearbeitung Geeignetes festgelegtes Ubereinstimmung mit den In Abhangigkeit von
nach dem Betonieren |Verfahren Festlegungen und dokumen- Verfahren und Festle-
tierten Werksverfahren gungen
19 |Spannverfahren Uberprifung der Zulassung |Vorliegen einer Zulassung des |Jede Anwendung
(fr Vorspannung mit Spannverfahrens und/oder des
nachtréglichem oder Spannstahls
ohne Verbund)
20 |Vorspannen Uberprifung der beim Einhalten der im Spannpro- Jede Anwendung
Spannen aufgezeichneten gramm festgelegten Reihen-
Spannprotokolle Uber folge, der Vorspannkrafte und
durchgefiihrte Messungen |der Spannwege
21 | Einrichtung fir das Uberpriifung der Spannein- |Einhalten der Toleranzen Halbjahrlich
Vorspannen richtung
22 | Schlupf von Geeignetes Verfahren Ubereinstimmung mit den In Abhangigkeit vom
Spanngliedern Festlegungen Fertigteil und / oder
Verfahren
23 Sichtpriifung Beurteilung des Schlupfes Jedes Fertigteil
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fung der AuBentemperatur
und der Temperatur im
Fertigungs- und Erhar-
tungsraum

Temperaturbereiche; zur Aus-

wahl geeigneter MaBnahmen

1 2 3 4
Lfd.-
Nr.
r Gegeqstandnder Verfahren V) Ziel Prifhaufigkeit 2
Prifung
24 | Korrosionsschutz der |Geeignetes Verfahren Nach Vorgaben der Zulassung [Jede Anwendung
Spannstabe des Spannverfahrens und/
oder des Spannstahls und
auch zur Vermeidung von
Korrosion an den Stirnflachen
25 |Temperatur Sofern zutreffend, Uberpri- | Einhaltung der festgelegten Taglich

1 soweit durch technische Regel vorgeschrieben
2 soweit nicht durch technische Regel andere Haufigkeit vorgeschrieben
3 far geschweiBte Bewehrungskérbe von Stahlbetonrohren gilt DIN V 1201

Anhang A.3 Priifung der Ausriistung

geeignetes Verfahren

mit den Anforderungen und
Vermeidung von Verunreini-
gungen

1 2 3 4
Lfd.-
Nr. Gegenstand der Verfahren V) Ziel Prufhaufigkeit
Prifung
A.3.1 Priif- und Messeinrichtungen
1 Festigkeitsprifeinrich- | Wenn fur das Prifverfahren |Einwandfreies Funktionieren - Beim (Wieder-)Auf-
tung nicht anders angegeben, und Genauigkeit stellen oder nach gro-
Kalibrierung gegen eine Beren Reparaturen
2 | Wé&geeinrichtung Ausrilistung, die nach natio- - Alle 2 Jahre, sofern im
nalen Bestimmungen kalib- Rahmen der halbjahr-
— — riert wurde und ausschlieB3- lichen Fremdiber-
3 E|nr|f:htung far die lich far Qesen Zweck ge- wachung geeignete
Bestimmung der MaBe [nutzt wird Vergleichsprifungen
stattfinden und dieses
4 [Temperatur- und im WPK-Handbuch
feuchtemessemrlch— geregelt ist, sonst
ung j&hrlich
A.3.2 Lagerungs- und Produktionsausriistung
1 Baustofflagerung Sichtpriifung oder anderes |Sicherstellen der Konformitdt |- Bei Einrichtung

- Wochentlich
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1 2 3 4
Lfd.-
AR Gegeqstandnder Verfahren ) Ziel Priifhaufigkeit 2
Prifung
2 | Wageeinrichtungen Sichtprifung Sicherstellung, dass die Ein- Taglich
oder Einrichtungen zur richtung in sauberem Zustand
volumetrischen Dosie- ist und einwandfrei funktio-
rung niert
3 Kalibrierung gegen eine Vom Hersteller angegebene - Beim (Wieder-)Auf-
Ausristung, die nach natio- | Genauigkeit stellen oder nach gro-
nalen Bestimmungen kalib- Beren Reparaturen
riert wurde und ausschlieB- - Wageeinrichtung
lich fir diesen Zweck ge- einmal j&hrlich
nutzt wird L
- Dosiereinrichtung
zweimal jahrlich
- In Zweifelsfallen
4 Einrichtung zur konti- |Vergleich der tatsachlichen |Vom Hersteller angegebene - Beim (Wieder-)Auf-
nuierlichen Messung Menge mit dem Ablesewert |Genauigkeit stellen
des Wassergehaltes auf dem Messgerat - Zweimal jahrlich
der feinen Gesteins- ifelsfall
kérnungen - In Zweifelsfallen
5 Mischer Sichtprifung Uberpriifung auf VerschleiB Woéchentlich
und einwandfreie Funktion
6 |Formen Sichtprifung Zustand (z. B. Sauberkeit, RegelmaBig in Abhan-
VerschleiB und Verformung) gigkeit von Werkstoffart
und Anwendungshaufig-
keit
7 | Spanneinrichtung Kalibrierung gegen eine Einwandfreies Funktionieren - Beim (Wieder-)Auf-
Ausrlistung, die nach natio- |und Genauigkeit stellen
nalen Bestimmungen kalib- - letzte Kalibrierung
riert wurde und ausschlieB- darf nicht langer als 6
lich fur diesen Zweck ge- Monate zuriickliegen
nutzt wird . .
- In Zweifelsfallen
8 Sichtprifung Verschleil3 der Verankerungs- |Wd&chentlich fir jede
vorrichtung verwendete Ausriistung
9 |Betoniergerat / - Priifanweisungen des Her- |Richtige Verdichtung des Be- |- Priifanweisungen des

ausristung

stellers

tons

Herstellers

- Bei Beginn der Beto-
nierarbeiten, dann
mindestens monatlich

1 soweit durch technische Regel vorgeschrieben

2 soweit nicht durch technische Regel andere Haufigkeit vorgeschrieben

3 nur wenn die Einrichtung verflgbar ist und der Zweck mit anderen geeigneten Priifungen nach A 2.1 oder A 4.1
erflllt wird
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Anhang A.4 Priifung des Endprodukts

Lfd.- 1
Nr.

2

4

Gegenstand der
Priifung V)

Verfahren

Ziel

Prufhaufigkeit 2

A.4.1 Produktpriifungen

(Dieser Prifplan darf fiir spezielle Produktionszwecke angepasst werden. Er muss erganzt werden, soweit in
den zugehdrigen technischen Spezifikationen weitergehende Priifungen festgelegt sind.)

1 MaBe

Nach Festlegung oder ge-
eignetem Priifverfahren

Ubereinstimmung mit den
festgelegten Anforderungen

Alle 5 Produktionstage

2 Festigkeit

Nach Festlegung oder ge-
eignetem Priifverfahren

Ubereinstimmung mit den
festgelegten Anforderungen

Alle 5 Produktionstage,
je Typ des verwendeten
Betons

3 |Wasseraufnahme
(Nur wenn diese Ei-
genschaft festgelegt
ist)

Wasseraufnahme nach DIN
EN 13369

Ubereinstimmung mit den
festgelegten Anforderungen

Alle 15 Produktionstage,
je Typ des verwendeten
Betons

4 Frost-/Taumittel-
widerstand

(Nur wenn diese Ei-
genschaft festgelegt
ist)

Nach Festlegung oder ge-
eignetem Priifverfahren

Ubereinstimmung mit den
festgelegten Anforderungen

Alle 2 Jahre, je Typ des
verwendeten Betons

5 Endkontrolle

Sichtprifung

Beurteilung der Unversehrt-
heit,

Aussonderung / Kennzeich-
nung fehlerhafter Produkte

Taglich

geeignetes Prifverfahren

Ubereinstimmung mit den
festgelegten Anforderungen

In Abhangigkeit vom
Fertigteil und der Eigen-
schaft

Verladung und Lieferpapieren

7 Kennzeichnung / Sichtprifung Ubereinstimmung mit den Taglich
Beschriftung festgelegten Anforderungen

8 |Lagerung Sichtprifung Ubereinstimmung mit den Taglich
festgelegten Anforderungen
Aussonderung / Kennzeich-
nung fehlerhafter Produkte

9 |Auslieferung Sichtprifung Richtigkeit von Lieferalter, Taglich

D soweit durch technische Regel vorgeschrieben
2 soweit nicht durch technische Regel andere Haufigkeit vorgeschrieben
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